拟批准环境影响评价文件的建设项目

	序号
	项目名称
	建设地点
	建设单位
	环境影响评价机构
	项目概况
	主要环境影响及预防或者减轻不良环境影响的对策和措施

	1
	新疆东浩天成储能材料有限公司-腐蚀箔生产基地项目
	新疆生产建设兵团七师胡杨河经济技术开发区工业大道18号
	新疆东浩天成储能材料有限公司
	乌鲁木齐润泽天辰环保科技有限公司
	在原腐蚀箔生产基地项目生产车间中通过产线改造和重新布置，将原有生产线升级建设6条快速腐蚀箔生产线；将原有项目配套工程进行改扩建（消防泵房、生产原水泵房）1座、光箔库房1座、锅炉房1座、10kV配电站1座、压滤机设备间1座、库房1座、储罐区及配液罐区1座；项目技改配套新建综合库1座、配液罐区1座。项目技改投产后将实现年产腐蚀箔800万m2。

项目总投资9000万元，其中环保投资为86万元，占总投资的0.96%。

本项目工作人员定员86人，年生产330天，每天工作24小时，三班制。
	施工期

废气
施工期废气主要为施工扬尘，采取措施包括：施工场地四周设置围栏，施工期间对于主体工程建设及道路硬化铺设施工区进行定期洒水降尘，粉尘含水率越高，扬尘量越小，扬尘造成的TSP污染距离亦可控制在施工区域外20~50m范围内。如遇到刮风天气，可适当增加洒水次数并加快施工进度。遇到大风天气（4级以上大风），停止道路施工；施工单位要按照设计严格控制临时占地面积，不得随意扩大施工道路的宽度和长度，施工道路两侧布设彩旗，限定运输车辆的行驶范围，避免车辆对征地范围外地表砾幕及原生植被的碾压扰动。施工前对进场车辆应限制车速，进出道路定时适量洒水，实现硬化或用钢板铺垫，减少行驶产生的扬尘等。

废水
施工生产废水包括砂石冲洗水、场地冲洗水以及机械设备运转的冷却水和洗涤水，生产废水中除含有沙量的泥砂外，基本没有其它污染物。施工期生产废水经沉砂池循环利用不排放。施工人员均来自周边居民区，不在项目区食宿，故施工期无生活废水及生活垃圾产生。

噪声
设备选型上，在不影响施工质量的前提下，在主体工程建设、装修、厂内路面施工建设等过程应采用低噪声、低振动的设备，对施工设备进行定期维修保养，避免因设备性能减退而使噪声增强的现象发生。严禁在夜间施工。合理安排施工机械的使用，减少或限制高噪声设备的使用时间，加强各种施工机械的维修保养，噪声较大的作业安排在白天进行。
固体废物
施工期固体废物主要为建筑垃圾、弃土弃渣及施工人员产生的生活垃圾。采取措施包括施工中产生的装修垃圾、建筑垃圾等进行收集并固定地点集中暂存，施工完成后及时处理，拉运至当地住建部门指定的垃圾填埋场填埋处置；车辆运输装修垃圾时，必须密闭、覆盖，不得沿途漏撒；在工程完工后1个月内，应当将施工场地的所有装修垃圾处置干净，不得占用厂外其他土地来堆放生活垃圾。
生态环境
项目原址改建，占地范围内基本无自然植被，无需要特殊保护的生态环境保护目标。本次环评要求施工严格限制在划定的施工红线范围内，不得超过施工红线范围进行施工，进行各类物料和固体废物堆放时，不得占用施工红线范围外的用地，车辆运输按照既定路线行驶。

运营期

废气
项目有组织废气主要来源于腐蚀箔生产工序酸雾及地下配液罐区产生的酸雾；无组织废气主要为腐蚀生产车间少量未被收集的酸雾及地面罐区产生的酸雾。有组织废气通过酸气处理系统处理后，由15m高排气筒排出，达到《大气污染物综合排放标准》 （GB16297-1996）新污染源二级标准要求。无组织废气通过自然通风及排风方式排放，满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表 2 新污染源无组织排放监控浓度限值要求（有组织硫酸雾：45mg/m3，有组织氯化氢：100mg/m3、无组织硫酸雾：1.2mg/m3，无组织氯化氢：0.20mg/m3），预计对周边环境影响较小。
废水

本项目所产生废水主要为生产污水及生活污水，项目排水主要为腐蚀箔生产废水和碱液喷淋塔废水等生产废水。生产废水中主要污染物为pH、悬浮物（SS）、化学需氧量（COD）、铝离子、SO42-、Cl-等。本项目预计日排放废水量485.4m3/d（160182m3/a），生产废水经管网收集后进入本项目污水站进行处理达到《电子工业水污染物排放标准》（GB39731-2020）表1水污染物排放限值要求后排入胡杨河经济技术开发区南区污水处理厂。

腐蚀工序产生的酸液通过废酸回收装置渗析器后，产生的淡液收集后回用于生产，剩余浓液通过多效蒸发装置处理后综合利用。项目腐蚀箔车间产生的酸雾废气，由碱液喷淋塔吸收处理后排放。喷淋塔使用碱溶液进行喷淋，喷淋液中当碱液浓度降低时及时补充，喷淋液循环使用，当使用一段时间后需排放一定量的废液。
噪声

本项目噪声主要来源于腐蚀箔生产线、风机、水泵等设备产生的机械噪声，根据类比资料，该类机械设备产生的噪声声压级约在75-100dB（A）之间，本项目产噪设备安装消声器、设置减震垫等措施，可有效减少噪声对区域声环境的影响。

固体废物

生产过程中不合格产品（废铝箔），属于一般固废（固废代码为398-005-14），产生量约为15t，暂存在厂区内一般固废暂存间，定期出售给铝箔回收厂家。废水处理过程中产生的污泥约为2000t，主要成分为氢氧化铝、钙盐。根据《国家危险废物名录（2021版）》废物类别HW17表面处理废物（336-064-17）金属表面处理及热处理加工（金属或塑料表面酸（碱）洗、除油、除锈、洗涤、磷化、出光、化抛工艺产生的废腐蚀液、废洗涤液、废槽液、槽渣核废水处理污泥（不包括：铝、镁材（板）表面酸（碱）洗、粗化、硫酸阳极处理、磷酸化学抛光废水处理污泥，铝电解电容器用铝电极箔化学腐蚀、非硼酸系化成液化成废水处理污泥，铝材挤压加工模具碱洗（堡模）废水处理污泥，碳钢酸洗除锈废水处理污泥）中相关要求，本项目污水站污泥不属于危险废物，属于一般固废（固废代码为900-999-61），同原有项目的污泥一起暂存在污泥池中，委托第三方公司新疆金派固体废物治理有限公司定期运出厂区并处理。纯水设备废活性炭产生量约为3t/a，属于一般固废（固废代码为900-999-99）由厂家自行回收处置。多效蒸发装置产生废渣是液体聚合氯化铝经压滤脱渣或沉淀池沉淀过程中产生的杂质，主要成分是二氧化硅、氯化钙，为一般工业固体废物（固废代码为266-002-44），产量约为22t/a，暂时存储于厂内现有的一般固废储存仓库，委托定期送园区金派、沙漠绿洲或东浩合创等三家一般固废填埋场填埋处理。沉淀池沉渣一年或半年清理一次，沉渣在池底自动结晶为硬块。

盐酸、硫酸依托已建废酸回收系统和渗析器进行处理，腐蚀液一部分回用于生产，并产生少量残液，通过多效蒸发装置处理后综合利用。废酸回收系统的渗析膜每5年更换一次，产生量约为0.1t/5a，废渗析膜（HW49 其他废物）属于危险废物，要按危险废物管理规定进行严格管理，企业已委托山东天维膜技术有限公司更换并回收处理。

 工作人员生活垃圾产生量按1kg/人·d计，68名工作人员生活垃圾产生量约为20.4t/a，生活垃圾由厂内垃圾箱收集后由环卫部门统一清运至129团生活垃圾填埋场填埋处置。

环境风险

本次建设内容涉及31%盐酸，根据《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ169-2018）附录B.1突发环境事件风险物质及临界量中盐酸临界量为7.5t，本项目盐酸最大储存量约为251t，超过临界量，故需编制环境风险专项评价。本次所采取的措施包括：
工程应严格按照国家有关法律法规、设计规范、操作规程进行设备的选购、设计、施工和安装，工程建成后，应通过安全生产、消防、环保等部门的全面验收，合格后方可进行生产。

盐酸罐车入厂卸车时对储罐、阀门及管路等可能发生事故泄漏位置进行安全检查，进出厂装罐时防止超装，观察储罐液位情况，严格按照操作规程操作，专人进行监控，一旦出现泄漏、设备异常情况，立即停止作业。

厂内储罐定期检查，罐体按规定进行标识，设置“禁止烟火”标志。同时设置盐酸危害警告牌，工作人员进行安全教育盐酸知识培训和考核，岗位人员必须熟悉储罐布置、管线分布和阀门用途；定期检测管道密封性能，保持呼吸阀工作正常。

储罐相关设备如泵类、管路等可能出现泄漏风险的设施定期检查，发现设备异常时停止供应，及时检修，确保设施无破损漏油或变形。配液罐区储罐做好防雷、防静电接地措施，定期检查。
配液罐区周边不得堆放可自燃的其他物质和与生产操作无关的其他物品。
建立环境保护监督检查和风险隐患排查制度，制定《环保设施检查制度》和《环境风险隐患排查及整改制度》，日常巡检、专项检查及领导监督检查、风险隐患排查规范化、制度化、程序化，发现问题、隐患要立即整改。

厂内已设置消防泵房及消防水罐，还应按照《建筑设计防火规范》（GB50016-2014）及局部修订条文（2018版）设置灭火器及消火栓等防火消防设施，定期检查消防设施情况，保证消防设施处于正常有效状态。
厂内进行分区防渗，配液罐区储罐区作为重点防渗区。按照《储罐区防火堤设计规范》（50351-2014）要求在油类罐区周围设置围堰，围堰高度不应小于1.2m（围堰内区域应采取重点防渗，采用等效黏土防渗层防渗处理后防渗层Mb≥6.0m，渗透系数小于10-7cm/s），用于截留事故状态下泄漏的油类物质，由于储罐泄漏多发于单个储罐，多个储罐同时泄漏的概率较低，因此，围堰应能容纳单个最大容积储罐的油品泄漏量（约60m3）。
定期对环保设施设施进行维护，发现问题立刻停止生产，对故障、问题设备进行检修、保证其正常运行，污染物长期达标排放。
储罐的基础有满足储罐的承载能力，设置围堰并做好相应的防腐、防渗措施。

盐酸储罐、管道、阀门、酸泵的材质必须符合盐酸储运的要求。

定期对储罐的温度计、液位计、安全阀等安全附件进行检测检验，确保其可靠运行。

在盐酸储运过程控制采用自动控制系统，并设置越限报警和连锁保护系统，确保在误操作或非正常工况下，对物料的安全控制。

与储罐相连接的泵，其紧急截止阀安装在泵及设备的安全距离之外。

储罐设置有毒可燃气体检测报警系统，气体检测报警系统宜设置在该场所主导风向的下风侧，释放源距离监测报警器不宜大于2 m，如设置在上风侧，每个释放源距离监测报警器不宜大于1 m。

罐区设置的控制开关及照明灯具应采用防爆型，且现场安装时做好密闭性；罐区设置应急喷淋设施，对储罐设置紧急水喷淋系统、水枪装置。

厂区设置气防站，对全厂的有害气体及危险性作业进行监测防护及现场急救。

罐区设有围堰，围堰内部设置导流槽，导流槽联通事故应急池，便于及时控制事故泄漏。



